LINEA PALLET ASSEMBLAGGIO E COLLAUDO SUPPORTI GIREVOLI INDUSTRIALI

* Produzione: 10 pz/min.

* Operatori : nessuno

* Operazioni automatiche
Carico di tutti i particolari
Microdosatura grasso
Pressatura idraulica
Collaudo di rotazione

 Estrema facilita di
gestione impianto

¢ Cambi produzione rapidi
e semplici
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