ST.010

ST.020

Carico dei due
SEGGI, nel corpo
e nella ghiera

Carico manuale di:
CORPO, GHIERA,

ASTA e SFERA sul pallet
ed eventuale rimozione

2

ST.080 ST.090
ST.030 ST.040 ST.050 ST.060 ST.070 Ribaltamento Controllo altezza avvitatura e
Pressatura Dispensazione Trasferimento Trasferimento Dispensazione e avvitatura trasferimento della VALVOLA
. le _ di inserimento GRASSO dellASTA nel della SFERAnel  COLLA su filetto della GHIERA  per il tempo di reticolazione
degli scarti di assemblaggio dei due SEGGI sui 2 SEGG| cOrpo corpo della GHIERA nel corpo della COLLA
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ST.140

Postazione di lavoro aggiuntiva:
carico di corpo, ghiera, asta e sfera
sul pallet ed eventuale rimozione
degli scarti di assemblaggio

ST.120
ST.130 Movimentazione ST.110
ST.135 Collaudo di tenuta delllASTA Collaudo di tenuta
Pulizia del posaggio della valvola aperta da chiuso (0°) della valvola chiusa
tramite aspirazione (3 postazioni) ad aperto (45°) (4 postazioni)

ST.100

Movimentazione dell'asta
(rotazioni complete)

e aspirazione di residui

di materiale dall'interno del pezzo

LINEA AUTOMATICA DI ASSEMBLAGGIO E DI COLLAUDO DI VALVOLE A

SFERA 1/2" - 3/4" - 1" PER GAS E PER ACQUA




